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Prasy Bucher ze wzgledu na swéj sposéb pracy, nalezq do grupy najefekbywniejszych urzqdzen w zakresie odwadniania
komunalnych osaddw sciekowych. Ich konstrukcja i jakos$¢ udowodnila na przykladzie wielu referencji, ze ich Zywotnosé
techniczna wynosi ponad czterdziesci lat. Producentem tych pras jest firma Bucher Unipektin AG ze Szwajcarii a Proffico Sp. z 0.0.
jest ich dystrybutorem na terenie Polski w zakresie sektora komunalnego i przemystowego. W Palsce jok dotqd, poczqwszy
od 68 roku do chwili obecnej zostalo zamontowanych ponad 250 pras Bucher, natomiast pierwszymi zrealizowanymi inwestycjami
dla osadéw komunalnych sq instalacje w Radomiu i Putawach.

D ZASADA DZIALANIA PRAS TLOKOWYCH

Gléwnym elementem prasy jest cylinder oroz tlok. Pomiedzy tlokiem a cylindrem umiegjscowione sq specjalne dreny
odprowadzajgce filtrat do kanalizacji. Mieszanina osadéw z flokulantem doprowadzana jest do cylindra przy uzyciu
pompy slimakowej, wypelnigjgc wolng  przestrzert  pomigdzy  drenami.  Wielkos¢é  cylindra
oraz iloi¢ drendw (w tym powierzchnia filtracji) decyduje o wydajnosci prasy. Zasada
dzialania jest identyczna jak w silnikach tiokowych, gdzie nastepujg cykliczne fozy sprgiu
i rozprgzu, z tq réznicq, ze tiok z cylindrem dodatkowo obraca sig wokdt wiasnej osi z predkoscig
ok. 6 obrotéw na minute o pustq przestrzen w cylindrze wypelniajg osady. Cisnienie w komorze
sciskania wynosi zwykle ok. 5 bar i jest wytwarzane poprzez docisk tioka, spowodowany pracg
sitownika hydraulicznego. Dreny zostaly tak zaprojektowane, aby w trakeie toczenia (sprgzu) weiskaty
sig w osad, odprowadzajge w ten sposéb nadmiar edcicku. Kazdy z drendw sklada sic z rowkowanego
rdzenia wykonanego z poliuretanu, zapewniajac elastycznos¢ przez okres ok. 12 tysigcy godzin pracy.
Na rdzer nasunigta jest tkonina filtracyjna, przez ktorq odplywo odcick z osadéw. Trwatosé
tkaniny zwykle ksztattuje sie na poziomie 2,5 tysiqea godzin pracy. Wymiana tkanin filtracyjnych
jest nadzwyczajnie prosta i polega na odigczeniu drenu, naciggnigciu nowej tkaniny i penownym Otwarty oylinder

zatozeniu drenu. Prace moggq byé wykonywane przez personel techniczny eksploatatora. z systemem drenaiu

wlot osaddw

osady odwodnione I

Widck zabudewy prasy
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FAZY PRACY:

Napefnianie
Uwodnione osady wprowadzane sq cenfralnie do coylindra, wypelniajgc w ten sposéb
colg przestrzen. Podczas napelniania osadem, tlok cylindra jest samoczynnie wypychany
do pozycji kraricowej, powodujgc powstanie lekkiego nadcisnienia. Dzigki temu nadmiar
wody wolnegj (niezwiqzane] z osadem) odprowadzany jest poprzez dreny do kanalizacii.
Cykl napetniania i dopetniania komory nastepuje kilkunastokrotnie przez tgczny czas
ok. 40 minut, z tq rdznicg, ze pompa podajgco osady pracuje fgeznie ok. 8 minut.

Sciskanie i rozprezanie

Po zakonczeniu cyklu napelniania komory nastepuje sciskanie i rozprezanie osadow,
Zwykle peten cykl trwa ok. 70-80 minut. Sprezanie wykonywane jest poprzez ruch
posuwisty tloka, przy jednoczesnym obracaniu sig¢ komory i ttoka. Fozo to powtarzona
jest cyklicznie, przy czym kazdorazowy posuw tloka jest wigkszy o kilka milimetrow
od poprzedniego, az do osiqgnigcia zakladanej odleglosci tloka od glowicy lub
osiagnigcio gornej granicy odwadnialnosci dla donego osadu. W tym przypadku istnicje
zosada, w mysl ktorej im mniejsza odleglose tloka od glowicy, tym osiggany jest wigkszy
stopien adwodnienia osaddw.

Rozprezanie nastgpuje zawsze po cyklu sprezonio i ma za zadanie spowodowad
przemieszczanie odwodnionych osadéw wewnatrz komory oraz oczyszczenie pordw
tkaniny filtracyjne] na drenach. Oczyszczanie nastgpuje samoczynnie, poprzez
przedmuch powietrzny przez dreny, powstajqcy przy zasysaniu powietrza przy wstecznym
ruchu tloka (podcisnienie). Ciggly ruch obrotowy polgczony ze zmiang potozenia
drendw, zapewnia kruszenie plackéw osadowych i ich wzajemne przemieszczanie.

Wytadunek
Po zakonczeniu cykléw sprezanio i rozprgzania nastgpuje cykl wytadunku osaddw.
W fazie tej, cylinder adiqczany jest od glowicy przy jednoczesnym zachowaniu ruchu
obrotowego caloici. W celu pelnego wyladunku osadow, tlok przesuwa sig w kierunku
glowicy, zapowniajgc kruszenie plackéw osadowych i ich wypychanie na zewngtrz
cylindra. Po zakoriczeniu cyklu wyladunku, automatycznic nastepuje cyld napetniania.

TYPOSZEREG
HPS 3007 HPS 6007 HPS 7507 HPS 12007
Obijetosc cylindra [litry] 3'300 6000 7°500 12°000
llos¢ drenow [szt /| m?] 68 /20 120/ 40 120 /50 170/ 80
Wydajnosé [kgs.m./h]" ok 140 ok 300 ok 380 ok 500
Przytgcze clekiryczne [kW] 18 28 28 37
Zuzycie energli [kW] 9 15 16 25

*- wartosc szacunkowa dla osadu wejsciowego o zawartosci 3-4%s.m.
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? URZADZENIA PERYFERYJNE | STEROWANIE

Osady ze zbiornika magozynowegeo podawane sq do prasy przy uiyciu pompy
slimokowej. £ uwagi no to, ze prasa w trokcie napetnionia dziata szarzowo,
pompa posiodo stosunkowo duzq wydajnosé (lgczny czas pracy pompy
ok. 6-8 minut na pelen cykl). Osady w trakcie pompowania mieszane
sq z roztworem flokulontu przy uzyciu specjolnego miksera dynamicznego. Kozda
instalacjo odwadniania wyposazona jest w mikrofalowy pomiar suchej masy,
dzigki ktoremu dozowanie flokulantu nastepuje wylgeznie w funkcji suchej masy
i przeplywu. Takie rozwigzonie skutecznie climinuje zjawisko przedawkowanio
polimeru. Na ruraciggach osadu i flokulantu montowane sq przeplywomicrze,
dajgce rzeczywiste wskazania w zakresie przeplywu obu mediow. Zgodnie

z wytycznymi DWA dla instalacji stosowana jest wylqeznie dwu sekwencyjna

stacjo polimeru z odrgbnymi zbiornikami, w ktérych nastgpuje micszanic

Stacja dozowania flokulantu

i dojrzewanie roztworu. Wlot prasy polgczony jest z mieszaczem dynamicznym

rurociqggiem o odpowiednim stosunku dlugedci do Srednicy, zapewniajgcym
wymagany czas kontaktu. Na prasic zamontowany jest uklad zasilania wraz
ze sterowaniem, ktéry wspdlpracuje
calej instalacji odwadniania osadéw. Ciekawostkq niespotykang w innych
technologioch jest ciggly monitoring srednicj suchej masy osadéw w trakcie
procesu odwadniania. Prasa dodatkoweo posiada panel sterowania zapewniajgcy
peten wglgd do wielu danych zaréwne biezqeych jak i archiwalnych oraz umozliwia
manualne sterowanie urzgdzeniem. Dzigki takim rozwigzaniom mozliwa jest
bezobstugowa praca urzqdzenia wraz z ograniczeniem ,czynnika ludzkiego”

do niezbgdnego minimum.

D ASPEKTY EKSPLOATACYINE

Efekty procesu edwadniania

Wada zwigzana z bakteriq

z gléwngq rozdzielniq elektryczng

©
o
.

Panel dotykowy

Powszechnq wicdzg jest to, ze prasy ttokowe Bucher dajg uzytkownikowi
z reguly najwicksze mozliwoici w zakresie odwadniania osadéw scickowych,
gdyz jedynym ograniczeniem jest tzw. ,gérna granica odwadnialnosci”.

Granica ta okreslana dla kazdego z osadu z osobna informuje nas o tym, joki
mozemy osiggngc maksymalny poziom suche] masy stosujgc mechaniczne
metody odwadniania. Granica ta zalezy tylko i wylgcznie od charakterystyki
osadu o ta z kolei jest odzwierciedleniem przyjetych technologii i jakosci scickdw
na wlocie do oczyszczalni, ktore z kolei ilos¢ wody zwigzane] w komarce bakterii.
W praktyce mozna powiedzied, ze jesli gérna granica odwadnialnodci osaddw
jest na niskim poziomie np. 25%s.m. to réznice w cfektach odwadnianio
w porownaniu do klasycznych rozwigzan nie bedg tak wysokie jak
w przypadku granicy adwadnialnoscel na poziomie 35 czy 40%s.m. Nalezy jednak
o tym pamigtac¢ przy wyborze technologii odwadnianio osadéw uwzglgdniajgc
prognozowany postgp techniczny w zokresie dezintegracji komarek bakterii,
ktéry z reguly skutkuje podwyiszeniem granicy odwadnialnosci. Prasy tlokowe
Bucher testowane byly przy kilku systemach dezintegracji osiqgajgc wyniki
w przedziale od 45 do 50%s.m. w a w przypadku jednej z nowych technologii
osiggnigto stopielt odwodnienia na poziomie az 70%s.m. Warto przy tym
zauwozyc, ze tak duze przyrosty w efektach odwadniania nie sq juz mozliwe
na klasycznych urzgdzeniach do odwadniania jok prasy tasmowe czy wirawki.
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Przykladowe limity mechanicznege odwodniania osadow scickowych

Kontenerowa stacja pilotowa Bucher

Niczaleznie od wyboru sposobu odwadniania
osadow  sciekowych zawsze zaleca sig
wykonanie badan pilotowych. W przypadku
pras Buchera celem tych badarn jest uzyskanic
podstawowych informacji na temat mozliwego
stopnia odwodnienia osaddw, zuiycia
chemikaliéw oraz mozliwych do uzyskania
wydajnosci hydraulicznych. Dotychczasowe
badania komunalnych osadéw w Polsce
potwierdzity podatnosé osaddw na odwadnianie
w przedziale od 23 do 37% s.m. przy osadach
przefermentowanych i nieprzefermentowanych
bez stosowania dezintegracji / hydrolizy.
Wykonanie takich badan daje uiytkownikowi
informacje na spodziewanych
rezultatéw procesu odwadniania, ale pod
warunkiem, ze w przysziosci po zamontowaniu
urzqdzenia bedziemy mieli do czynienia
z osadami o zblizonej charakterystyce.

temat
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Wedlug naszej oceny wybdr procesu odwadnionio osadéw a tym
samym osigganych rezultatéw zalezny jest gldwnie od dalszej formy ich
zagospodarowania. Dzigki temu moze sig okozac, ze po zastosowaniu pras
tokowych odnotowane przyrosty w suchej masie na poziomie np. 8-10%
s.m. dajgce 30% redukcje masy osadéw sq dla uiytkownika suszgcego
lub spalajgcego osady kolosalng oszczednoscig. Istote rezultatéw procesu
odwadniania w odnicsieniu do aspektéw ckonomicznych doéé trafnie

ujmuije ponizszy wykres. Wykres ten jest krzywg, w ktdrej najwyzsze przyrosty

\ '
o

redukeji wagi osadow, uzyskiwane sq w przedziale do 40%s.m. W zwigzku o & NSO
z tym, z punktu widzenia cksploatatora najefektywniejszq metedq przy Pelnowymiarowa — mobilna stacja odwadniania osadéw
redukcji kosztow eksploatacyjnych zagospodarowania osadéw jest ich jak oparta na prasie HPS 3007

najlepsze odwodnienie mechaniczne.

Z dotychczasowego dodwiadczenia z eksploatacji pras Hokowych Bucher na komunalnych oczyszezalnioch écickdw moina stwierdzic,
e rezultaty w odwadnianiu mieszczq sie w przedziale od 25 do 45%s.m. i sg ograniczone jedynie przez ,,gérng granice odwadnialnosci”.

0%

! | -

% redukciji masy osaddw

15 20 25 30 3 40 45 SO 55 60 65 70 75 80 85

% s.m. w osadach

Wykres redukeji masy osaddw w zaleznosci od rawarte] suchej masy. Proykad: zwickszenie stopnia edwodnienio
z 15 do 30%s.m. zmnicjsza wage osadéw o polows.

Zuzycie energii elektrycznej

Prasy tokowe Bucher z uwagi na hydrauliczng zasade ich dziatania, naleiq do grupy energooszczednych urzqdzen. m
Maszym zdaniem, chege uczciwie poréwnywad energochionnosé réinych technelogii zawsze powinnismy sig ednesic
do zuzycia energii przez calq instalacje odwadniania osadéw a nie wylgcznic do poszczegdlnych — wybidrezych | EB ﬂ
urzqdzen. Tylko w ten sposéb przeprowadzona analiza (z uwzglednieniem czasu pracy | mocy wszystkich urzqdzen o
peryferyjnych funkcjonujacych przy tych samych parametrach wyjéciowych) daje realny cbraz zuzycia energii
clektrycznej przez dang instalacje. Pomocne w tym przypadku moze sig okazoé postugiwanic obicktywnymi C—
wskaznikami. Wigkszos¢ z nas poshuguje sig wskaznikiem wyrazonym w [Whikgs.m ] co w naszej ocenie jest biedne, | e
bo nie uwzglednia efektéw procesu odwadniania i takq sama miarq odnosi sie do urzqdzenia odwadniajgcego
np. do 15%s.m. co i do urzqdzenio dajgcego np. 30%s.m. O wicle bardziej rzetelnym wskaznikiem jest wskaznik wyrazony
w [WhikgH20]. W prasach tiokowych Bucher wskaznik ten odnoszqcy sic do calej instalacji zwykle miesci si¢ juz w przedziale
od 1,5 do 2 WhikgH20. Wynik ten klasyfikuje prasy Bucher w scislej czolowce.
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Tabela redukcji masy osaddw w odniesieniu do zwickszenia efektywnosci procesu odwadniania z uwzglednieniem zmnigjszenia zuzycia
encrgii w procesic suszenio. Przyktod dotyczy oczyszezalni produkujgeej osady w ilosci 5 Mgs.m./d (ok. B0 tys. RLM) i posiadajgcei
sredniotemperaturowa suszarniq osaddw ze wskainikiem zuzycia energii cieplne] na poziomic 0,8 kWh/kgH20 i odpowiednio energii
elektrycznej na poziomie 0,1 kWh/kgH20. Przyklodowe zwiekszenie poziomu odwadnionia z 18 do 28 %5s.m. zmniejsza wage osaddw
z dotychezasowych 27,8 t/d do 17,8 t/d. W przypadku dalszego suszenia osadéw modliwe jest zmniejszenie zuzycia energii cieplnej o ok. 8 MWh/d
i odpowicdnio 1| MWh/d energii elektrycznej

= ODWADNIANIE OSADOW SUSZENIE OSADOW

Sucha Masa osadéw Redukeja llose wod llos€ wody Zuzycu: Zuzycm
masa odwor.!monw:h muav w o.ndul: do ndpurowanlu
kthd I:Wh 'd

2? ?8 22 78 22 34 17 874 2234

26,32 1 46 21,32 20,88 16 705 2 088
20 25,00 2,78 20,00 19,57 15 652 1957
21 23,81 3,97 18,81 18,37 14 700 1837
22 22,73 5,05 17,73 17.29 13834 1729
23 21,74 6,04 16,74 16,30 13 043 1630
24 20,83 6,94 15,83 15,40 12319 1540
25 20,00 7,78 15,00 14,57 11 652 1 457
26 19,23 8,55 14,23 13,80 11037 1380
27 18,52 9,26 13,52 13,08 10 467 1308
28 17,86 9,92 12,86 12,42 9938 1242
29 17,24 10,54 12,24 11,81 9 445 1181
30 16,67 L1 11.67 11.23 8986 1123

Zuiycie chemikaliéw

Zuzycic flokulantu i ewentualnie koagulontu jest poréwnywalne z innymi metodami i zwyczajowo ksztoltuje sic no poziomie
6-16kgAS/ts.m. osadu. Doklodna wartosc zuzycia okreslana jest na etapie badan pilotowych bgdz w trakcie uruchamiania instalacji.
Niezaleznie od warunkéw lokalnych w trakcie montazu instalacji zawsze sq stosowane wszystkie dostgpne rozwigzania majgce na celu
ograniczenic zuzycia poliektrolitu jak np. zastosowanie mieszacza dynamicznego, sekwencyjnej stacji przygotowania polickirolitu,
wydluzony czas dojrzewania, pomiar suchej masy.

Odciek

Z uwagi na zasade dziatania prasy tlokowe Bucher charokteryzujg sie zdecydowanie najczystszym
odciekiem spodréd wszystkich dosteprnych metod odwadniania. Zwyczajowo zawiesina w odcieku
nic przekracza 100mg/l. Nalezy przy tym zwréci¢ uwage, ze osad (w tym zowiesina) akumuluje
sobie az 90% fosforu zawartego w sciekach. Dlatego zostosowanie metody odwadniania osadow,
ktéra charakteryzuje sig ziq jokosciq odcieku powoduje ponowne zawracanie fosforu do oczyszezalni
z koniecznodciq powtérnego jege strqcania. Dodatkowo brudny odciek powoduje systematyczne
wprowadzanie wysokich fadunkéw wymagajgeych intensywnego procesu oczyszczania scickdw a tym
samym wystepowanie koniecznoici ponoszenia podwyzszonych kosztow eksploatacyjnych. Zalete
te dostrzegl prywatny uizytkownik oczyszczalni sciekéw w Londynie (Tames Water) gdzie w wyniku il
prowadzonych proceséw termohydrolizy na osadach $ciekowych, odciek z procesu odwadnianio e~
zawieral w sobie potezne fadunki, kiore byly zawrocane z powrotem do oczyszezalni. Rawniez i w tym

przypadku olbrzymiq zaleta pras Bucher ckazata sig jakes¢ edcieku (ograniczenie zawiesiny). Odciek z prasy Bucher

Odory
Prasa ttokowa z uwagi na swojq specyfike nie powoduje istotnej emisji odoréw do otoczenia. Prasa w trakcie petnego cyklu napelniania,

rozprezania i wyciskania jest hermetycznie zamknigta, otwierajqc sig jedynie na 8 minut w fozie wyladunku. Jednakze osad w tym
przypadku nie emituje znaczqoych odorow (z reguly po odwadnianiu osad ma postac sypkg o lekko ziemistym zapachu). Dzigki temu
instalacja nie wymaga zastosowania na zewngtrz specjalnych materiatéw edpornych na agresywne dziatanie odordw.

Hatas
Prasa tlokowa w trakcie eksploatacji powoduje emisje halasu na poziomie ponizej 85dB. Wartos¢ ta, jest zatem akceptowalna
przez obstugg i nie powoduje nadmiernych ucigzliwosci (zakres pomigdzy glosng muzyka a ruchem ulicznym).
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® REFERENCIJE

Tlokowa prasa do odwadniania osadéw firmy Bucher od 1965 roku jest szeroko stosowana w przemysle komunalnym, chemicznym,
papicrniczym, farmaceutycznym, garbarskim, rolniczym oroz spozywezym. Aktualnie, no colym swiecie uzytkuje sig prawic 3 tysigce
maszyn, cksploatowanych zazwyczaj w trybie nienadzorowanej pracy ciggle]. Zwykle sZywoinosé tych maszyn wynosi ok. 40 lat,
a koszty konserwacji i biezgcego utrzymania ruchu sq jok naojbardziej akceptowalne. Na europejskich migjskich oczyszezalnioch icickow
Hokowe prasy funkcjonujq juz od ponad 10 lat gldwnie w Miemezech, Anglii, Szwajcarii, Austrii, Szwecji, Norwegii. Nojwigksza do tej
pory zrealizowana instalacja komunalna ebstuguje miasto Londyn gdzie na czterech oczyszezalniach (Oxford, Becktan, Crossness,
Longrich) zamontowaneo 19 pras Bucher. W Polsce eksploatowane jest ponad 250 urzqdzen, giéwnie w przemysle spozywczym, z czego
najstarsze urzqdzenie ma juz ponad 45 lat i nadal pracuje w ruchu ciggtym. Rodom i Putawy sq pierwszymi komunalnymi instalacjomi

odwadniania osaddw w Polsce z zamontowanymi prasami Bucher. W obu przypadkach zastosowane najbardziej popularny maodel
prasy — HPS 7507,

Instalacjo odwadniania osaddw dcickowych w Radomiu
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2 StABE | MOCNE STRONY PRAS BUCHER

Zastosowanie pras Buchera w stosunku do typowych metod odwadniania osadéw scickowych posiada nastepujgce zalety:

* odwadnianie do granic fizycznych mozliwosci,

* ponad 40 letnia techniczna zywotnosd urzqdzenia,

* niskie zuzycie energii (do ZWh/kgH-0),

* brak emisji odordw (ukiad zamknigty),

* wysoka jakos$c odcicku (zawiesina na poziomie do 100mg/fl),

* glastycznosi¢ procesu,

kontrola procesu przez staty pomiar stopnia odwodnienia,

* samoczynne oczyszczanie tkaniny filtracyjne] wskutek wytwarzania przeciwprgdowego przeplywu powictrza podczas
cofania tioka,

* prostota konserwacji generujgca niskie naktady na prace remontowo-konserwacyjne.

Wadq prasy Bucher sq jej gabaryty oraz stosunkowo wysokic koszty inwestycyjne, ktére stanowiq bariere dla nicktérych
mnigjszych uzytkownikéw oczyszczalni. Prasy tokowe Bucher dodatkowo wymagajq wykwalifikowanego personelu do ich
obstugi, stabilnego procesu flokulacji jok réwnicz nadawy na poziomic powyzej 2%s.m. Ma bazie doswiadczen z realizacji
obicktéw w Radomiu i Putawach moina dodatkowo stwierdzi¢, ze prasy te akceptujq jedynie poprawne uklady transportu
osadéw. Te rozwiqzania ktdre sq akceptowalne w przypadku typowych — plynnych osadéw nie koniecznie bedq sig sprawdzaé
w przypadku osadéw suchych. Osady po prasach thokowych majq postad sypkiej ziemi w formic matych granulek w zwigzku
z tym, aby zapewnic ich poprawny transport, wspétczynnik napetnienia przenosnikéw slimakowych nie powinien byé wigkszy
niz 30%.

D PODSUMOWANIE

Prasy tlokowe w zakresie odwadniania osaddw sq najdrozszym urzqgdzeniem na rynku dlatego, ze w tej cenie zawarta
jest technologia pozwalajgca na najefektywniejsze odwadnianie osadéw polqczona z doskonalq jakosciq wykonania.
Zalete tg kilkadziesigt lat temu dostrzegt przemyst spozywcezy, gdzie do chwili obecnej prasy Bucher nicomal catkowicie
zdominowaly ten rynek. Zadajmy sobie pytanie, dlaczego? Odpowiedz jest prosta - dlatego, ze technika polegajgca
na sukcesywnym éciskaniu i mieszaniu osadéw okazala sie najskuteczniejsza w swoich osiggach, pozostajgc przez
wicle lat bezkonkurencyjng na rynku pomimo stosunkowo wysokiej ceny. Czy tak samo jest z komunalnymi osadami
scickowymi? Mozna stwierdzié, ze w wickszosci przypadkéw tak. Keronnym potwicerdzeniem tego faktu jest instalacja
w Londynie, gdzie prywatny operator — Tames Water zrezygnowal z dotycheczasowych metod odwadniania osadéw
zastgpujac dotychczasowe urzgdzenia prasami tlokowymi Bucher.

Oczyszezalnia Scickow w Putawach — osod odwodniony Oczyszczalnio $cickéw w Radomiu — osad odwodniony
na prosic tiokowe] Bucher - 28% s.m. na prasie Bucher 31% s.m.
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D ZASTOSOWANIE PRAS BUCHERA A TYPOWE FORMY ZAGOSPODAROWANIA OSADOW SCIEKOWYCH

Rolnicze i przyrodnicze zagospodarowanie osadéw
Co prawda cbie te metody nalezq do najtanszych form zagospodarowanie osadow jednakze posiadajg
one pewne mankamenty. Oprdcz wad natury formalno — prawnej ograniczeniem w stosowaniu tych
metod sq powstajgce odory jak réwniez kosztowny transport do odbiorcy. Efektywne odwodnienie
przy uzyciu pras Buchera pozwala w tym przypadku ograniczyc emisje odorow jak rowniez zmniejszyc
ilo$¢ transportowanych osaddw.

Suszarnie stoneczne

F Metoda ta ma wielu zwolennikéw, ktérych urzekla prostota techniczna instalacji oraz deklarowane
koszty eksploatacji. Nie bez znaczenia pozostawal fakt, ze energia sloneczna jest za darmo o dodatkowo
proces suszenia mozna wspomagac cieplem odpadowym z procesu kogeneraci. Jednakze wielu
z uzytkownikdw, ktdrzy wybudowali takie suszarnie szybko doszto do wniosku, ze ich powierzchnia
jest niewystarczajgca w szczegolnosci w okresie zimowym, kiedy proces suszenia praktycznie sig nie
odbywa a ponadio koszty eksploatacyjne nie sqg tak niskie jak zokladane. Suszarnia wtedy petni role
niestety tylko magazynu. Dlatego i w takim przypadku niezwykle celowym wydaje sic byé jak najlepsze odwodnienie asaddw.
Zauwazmy, ze typowym wskaznikiem stosowanym dla suszarni stonecznych w Polsce jest 1 tona odparowanej wody w ciggu
roku przypadajgca na 1m2 powierzchni suszarni. W prokiyce oznacza to, ze dla przyktadowej instalacji (6 ts.m./d), aby
wysuszy¢ osady z 20 do 60 %s.m. wymagana bedzie powierzchnia az 7'300m2. Poprzez zastosowanie pras Buchera dla
tych samych efektéw wymagang powierzchnig suszarni mozemy zredukowaé ponizej 4'250m2, co przy srednim wskazniku
wykonania suszarni z wyposazeniem na poziomie 2'500z1/m2 daje nam kwotg oszczednosci ponad 10 min zt.. ..

——

Suszarnie termiczne

W polqczeniu ze wspélspalaniem w cementowni najbardziej prockelogiczna metoda zagospodarowania
osadéw 4ciekowych. Dotychczasowo wybudowane w kroju suszarnie osadéw sq wylqczone
z eksploatacji glownie za sprawg kosztow eksploatacyjnych, kiore to sq wcigz wyzsze od |, alternatywnych”
metod zagospodarowania osaddw scickowych. Podyktowane jest to wylgcznie rzeczywistymi
wskaznikami energetycznymi. Najbardziej efektywne suszarnie termiczne — jrednictemperaturowe
suszarnie tasmowe na odparowanie jednego litra wody potrzebujg ok. 0,80kWh energii cieplnej oraz
ok. 0,15kWh energii elektrycznej. Réwniez | w tym przypadku zostosowania pras Buchera moze okozaé sie pomocne.
W takim przypadku osady sq odwadniane do granic mozliwoici z nakladem energetycznym ok, 500 razy nizszym niz
w przypadku suszarni. Najlepszym przykladem tego typu instalacji sg obiekty w Radomiu czy w Pulawach. Zagospodarowanie
osadow scickowych w Putawach zostalo oparte na efektywnym odwadnianiu osadéw scickowych wraz z ich suszeniem i wspétspalaniu
w cementowni. Instalacja edwadniania posiado wydajnosé 5,5 ts.m_/d | zapewnia zwickszenie stopnia odwodnienia osaddw
z dotychczasowych 19 % (prasa tasmowa) do ok. 28 %s.m. (prasa tlokowa Bucher). Dzigki temu ilos¢ wody do odparowania
w procesic suszenia zostala zmniejszone z 23 tH20/d do 13,7 tH2O/d skutkujac zmnigjszeniem zapotrzebowania na energig
przez suszarni¢ o 7,3 MWh dla energii cieplnegj | odpowiednio o 0,75 MWh dla energii elektrycznej.

Spalarnie osadéw

- Dedykowane glownie dla duzych aglomeracji, cho¢ w Polsce majgce zaostosowanie rowniez
w mnicjszych miastach. Choé brzmi to paradoksalnic realne koszty cksploatacyjne pracy instalacji
5q jeszcze wyzsze niz w przypadku suszarni termicznych gltownic za sprawq powstajgcych popiotaw,
systemu oczyszczania spalin, ale takze braku autotermicznosci procesu. Zastosowanie pras Buchera
uznawanych za najefektywnicjszy sposéb mechanicznego odwadnianio osaddw pozwala , naprawic”
bilans energetyczny spalarni, przez co obnizyé koszty catkowite eksploatacii instalacji.
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? TLOKOWE PRASY BUCHER - WYBRANE REFERENCJE Z OCZYSZCZALNI SCIEKOW

llae
REA

100°000 RLMm

Prasa typu: HPS 3007 + HPS 6007
Max edwodnienie: 36% s.m.
osad komunalny przefermentowany

Radolfzell
NIEMCY

80000 RLMm

Prasa typu: HPS 5007
Max odwodnienie: 36% s.m.
osad komunalny przefermentowany

Schweim / Wupperverband
"NIEMEY

40'000 RLM

Prasa typu: HPS 3007
Max cdwodnienie: 35% s.m.
osad komunalny przefermentowany

Minden
NIEMCY

2407000 RLM

Prasa typu: 3 x HPS 7507
Max odwodnienie: 25% s.m.
osad komunalny + przemyst

Saarlouis
NIEMCY

85000 RLM
Prasa typu: HPS 5007
Max odwodnicnie: 29-31% s.m.
osad komunalny przefermentowany

Conza
WEOCHY

Prasa typu: HPS 3007
Max odwodnicnic: 34-40% s.m.
odwadnionic wod poplucznych - SUW

Lippeverband
';JIEMCY

40°000 RLM
Prasa typu: HPS 3007
Max odwodnicnic: 28% s.m.

osad komunalny przefermentowany

Yictoriaville
KANADA

b. d. RLM
Prasa typu: 2 x HPS 7507
Max odwodnicnic: 22% s.m.

osad nadmierny - mleczarnia

Der Heller Leder GmbH & Co.
NIEMCY

przemysl
Prasa typu: HPS 6007
Max odwodnienie: 28-34% s.m.

Strommen
NORWEGIA

250°000 RLM
Prasa typu: HPS 6007
Max edwodnienie: 40% s.m.

osad nadmierny - garbarnia b. d.
Rodental / Bayern Bara Boxmark Leather Feldbach
NIEMCY AUSTRIA
35°000 RLM przemys|

Prasa typu: HPS 3007
Max odwodnienie: 32% s.m.
osad komunalny przefermentowany

Prasa typu: 2 X HPS 6007
Max edwodnienie: 42-45% s.m.
osad wstepny i nadmierny - garbarnia

Lingen
NIEMCY

195000 RLM
Prasa typu: 2 x HPS 5007
Max edwodnienie: 28% s.m.
osad komunalny + przemysl

Bara Boxmark Leather Jennerstorf
AUSTRIA

przemyst
Prasa typu: 2 x HPS 6007
Max odwodnienie: 45-52% s.m.
osad wstepny | nadmicrny - garbarnia

Bitbu
NIEA:%?;

przemyst
Prasa typu: HPS 6007
Max edwodnienie: b.d
osad nadmicrny - browar

Bara Wollsdorf Leather
AUSTRIA

przemyst
Prasa typu: HPS 6007
Max odwodnienie: 50-52% s.m.
osad wstepny | nadmicrny - garbarnia
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Max odwodnienie: 32% s.m.
osad komunalny przefermentowany

Radom Pulawy
POLSKA POLSKA
360'000 RLm 847000 RLM
Prosa typu: 2 x HPS 7507

Prasa typu: HPS 7507
Max odwodnicnic: 28% s.m.

Londyn Oxford / Thames Wate
WIELKA BRYTANIA

1'500°000 RLM

Prasa typu: 4 x HPS 7505
Max odwodnicnic: 31-40% s.m.

osad komunalny + termohydroliza

osad komunalny przefermentowany

Londyn Crossnes [ Thames Water
WIELKA BRYTANIA

2'000'000 RLM
Prasa typu: 5 x HPS 7507
Max odwodnienic: 35-40% s.m.

Londyn Beckton / Thames Water
WIELKA BRYTAMIA

3'500°000 RLM

osad komunalny + termohydroliza

Londyn Longrach / Thames Water
WIELKA BRYTANIA

Max odwodnienie; 38% s.m.

2'500°000 RLM
Prasa typu: HPS 5007 Prasa typu: 5 x HPS 7507
Max odwodnicnic: 38-41% s.m. Max odwodnicnie: rozruch 2016
osad komunalny + termohydroliza osad komunalny + termohydroliza
Alx Beziers Strasbourg Valorhin
FRANCJA FRANCIA
2507000 RLm 1'000°000 RLM
Prasa typu: 2 x HPS 7507 Prasa typu: HPS 12007
Max odwodnienie: 28% s.m. Max odwodnienie: 33% s.m.
osad komunalny nadmierny osad komunalny + przemyst
Weyersheim Symeval
FRANCIA FRANCJA
30000 RLm nie dotyczy RLM
Prasa typu: HPS 3007 Prasa typu: HPS 3007
Max odwodnienie: 30% s.m. Max odwodnienie: 38-42% s.m.
osad nadmicrny + przemys! odwadnianic wad poplucznych - SUW
Milano Gross-Gerau
WLOCHY NIEMCY
6007000 RLM 40'000 RLM
Prasa typu: HPS 6007 Prasa typu: HPS 5007
Max odwadnienie: 28-32% s.m. Max odwodnienie: 28-34% s.m.
osad komunalny nadmiecrny osad komunalny przefermentowany
Zwillikon Hamar
SZIWAIJCARIA NORWEGIA
40000 RLM 1307000 RLM
Prasa typu: HPS 5007

osad komunalny przefermentowany

Prasa typu: 2 x HPS 6007
Max odwodnienie: 40% s.m.

osad komunalny + termohydroliza
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ul. Marszatkowska 84/ 92/ 72
00-514 Warszawa

Biuro handlowe i serwis:
ul. Sportewa 21
05-530 Gora Kalwaria
tel - +48 22 350 60 67
fax: +48 22 350 62 68
biurc@proffico.com
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