Przyktady zastosowania czujnikéw Valmet

Mozliwe zastosowania czujnika suchej masy:

® Pomiar zawartosci suchej masy w osadzie wstepnym

® Pomiar zawartosci suchej masy w osadzie przefermentowanym

® Pomiar zawartosci suchej masy w osadzie odwodnionym

® Sterowanie i optymalizacja pracy osadnikdw - wstepnego i wtdrnego
® Sterowanie i optymalizacja procesu zageszczania

" Sterowanie i optymalizacja pracy komor fermentacyjnych

" Sterowanie i optymalizacja procesu odwadniania osaddw

® Sterowanie i optymalizacja pracy spalarni

Osadnik wstepny
Optymalizacja pracy osadnika wstepnego

Korzysci:
® Ograniczenie czasu pompowania - nizsze koszty,

® Zwiekszenie gestosci osadu wstepnego - lepsze parametry
procesowe,

® Zwiekszenie wydajnosci osadnika - wieksze przepustowosci,
ograniczenie rozbudowy.

Inteligentniejsze pompowanie osadu wstepnego - pompowanie na podstawie pomiarow.
Zazwyczaj nadmiar osadu wstepnego jest usuwany z osadnika wstepnego w Scisle okreslonych, statych
odstepach czasowych, co oznacza, ze czesto, zupetnie niepotrzebnie, pompowane s3 réwniez
niezageszczone jeszcze Scieki surowe. Dzieki zastosowaniu czujnika suchej masy Valmet na wyjsciu z
osadnika wstepnego mozliwe jest dostosowanie czasu pompowania i momentu wytaczenia pomp do
faktycznych potrzeb usuwania osadu z osadnika. Dzieki temu pompy pracuja w sposéb inteligentny,
tylko wtedy, gdy gestos$¢ osadu jest powyzej zatozonej wartosci. Jesli gestos¢ spada ponizej wartosci
granicznej, pompy sa wytaczane. W ten sposdb nie pompujemy $ciekéw surowych, ktére jeszcze nie
zdazyty by¢ poddane procesowi sedymentacji. Ograniczenie czasu pracy pomp przektada sie na
mniejsze zuzycie energii elektrycznej i mniejsze zuzycie eksploatacyjne pomp i ich napedow.

Zwiekszenie gestosci osadu wstepnego - wyzsza jakos¢ procesow technologicznych
Racjonalizacja procesu pompowania to nie tylko ograniczenie czasu pracy pomp, ale takze wieksza
gestos¢ osadu wstepnego, gdyz nigdy nie jest on mieszany ze Sciekami surowymi. Wieksza gestosc
osadu wstepnego juz na poczatku procesu oczyszczania Sciekdw przyczynia sie do usprawniania
przebiegu procesdw technologicznych zachodzacych w oczyszczalni Sciekow.
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Wieksza wydajnos¢ osadnika wstepnego

Dzieki zastosowaniu czujnika suchej masy Valmet eliminujemy sytuacje akumulowania sie osadu, gdy
osad wstepny czeka juz na odpompowanie, a pompy nie sa wtaczane. Pompujemy réwniez tylko
odpowiednio zageszczony osad wstepny. Powoduje to zwiekszenie faktycznej wydajnosci osadnika,
dzieki optymalizacji jego sposobu pracy. Czesto pozwala to unikna¢ planowanej kosztownej
rozbudowy osadnika wstepnego przy naktadach w postaci zakupu jedynie jednego urzadzenia
pomiarowego - czujnika suchej masy Valmet.

Osadnik wtérny
Optymalizacja pracy osadnika wtornego

Korzysci:
® Ograniczenie czasu pompowania - nizsze koszty,

® Zwiekszenie gestosci osadu recyrkulowanego i
wstepnego - lepsze parametry procesowe,

® Zwiekszenie wydajnosci osadnika - wieksze
przepustowosci, ograniczenie rozbudowy.

Inteligentniejsze pompowanie osadu - pompowanie na podstawie pomiarow.

Prawidtowa praca osadnika wtérnego wymaga systematycznego usuwania osadu nadmiernego oraz
recyrkulowanego. Zazwyczaj nadmiar osadu jest usuwany z osadnika wtérnego w Scisle okreslonych,
statych odstepach czasowych, co oznacza, ze czesto, zupetnie niepotrzebnie, pompowane sa rowniez
niesklarowane Scieki. Dzieki zastosowaniu czujnika suchej masy Valmet na wyjsciu z osadnika
wtérnego (osad nadmierny, osad recyrkulowany) mozliwe jest dostosowanie czasu pompowania i
momentu wytaczenia pomp do faktycznych potrzeb wynikajacych z czasu klarowania sie $ciekow.
Dzieki temu pompy pracujg w sposob inteligentny, tylko wtedy, gdy gestos¢ osaddw jest powyzej
zatozonej wartosci. Jesli gestosc spada ponizej wartosci granicznej, pompy sg wytaczane. W ten sposob
nie pompujemy niesklarowanych $ciekéw, a wytacznie osad nadmierny i recyrkulowany. Ograniczenie
czasu pracy pomp przektada sie na mniejsze zuzycie energii elektrycznej i mniejsze zuzycie
eksploatacyjne pomp iich napedéw.

Zwiekszenie gestosci osadu - wyzsza jakos¢ procesow technologicznych

Racjonalizacja procesu pompowania to nie tylko ograniczenie czasu pracy pomp, ale takze wieksza
gesto$¢ osadu usuwanego z osadnika wtérnego, gdyz nigdy nie jest on mieszany ze Sciekami
niesklarowanymi. Wieksza gestos¢ osadu nadmiernego i recyrkulowanego przyczynia sie
do usprawniania przebiegu proceséw technologicznych zachodzacych w oczyszczalni Sciekow.

Wieksza wydajnos¢ osadnika wtérnego.

Dzieki zastosowaniu czujnika suchej masy Valmet eliminujemy sytuacje, gdy osad czeka juz na
odpompowanie, a pompy nie s3 wtgczane. Powoduje to zwiekszenie faktycznej wydajnosci osadnika
wtornego, dzieki optymalizacji jego sposobu pracy. Czesto pozwala to unikniecie planowanej
kosztownej rozbudowy osadnika wtérnego przy naktadach w postaci zakupu jedynie jednego
urzadzenia pomiarowego - czujnika suchej masy Valmet.
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Zageszczanie
Optymalizacja zageszczania

Korzysci:
" Mniejsze zuzycie polimeru
" Zwiekszenie gestosci osadéw podawanych do komér fermentacji

® Unikniecie przedozowywania - brak zatykania rurociggéw

Inteligentniejsze dozowanie polimeru - zgodnie z faktycznymi potrzebami

Pomiar zawartosci suchej masy na wejsciu do zageszczarki umozliwia dozowanie polimeru zgodnie z
faktycznymi potrzebami, doktadnie w optymalnym punkcie procesu. Dzieki temu mozliwe jest
zmniejszenie zuzycia polimeru i unikniecie ktopotliwego przedozowywania. Zmniejszenie zuzycia
polimeru to znaczne oszczednosci kosztow eksploatacyjnych, zas wyeliminowanie punktowych,
suderzeniowych” dawek polimeru pozwala na pozbycie sie uciazliwego problemu powstawania
~Kkorkdw” w rurociggach osadowych. Utatwia to prowadzenie procesu eksploatacji oczyszczalni i
minimalizacje niepotrzebnych zabiegéw interwencyjnych, niezbednych dla udroznienia instalac;ji
osadowej.

Komory fermentacyjne
Optymalizacja pracy komoér fermentacji

Korzysci:
® Zwiekszenie ilosci biogazu

® Wydtuzenie czasu fermentacji

Zwiekszenie gestosci osadu w komorze fermentacji

Dzieki zwiekszeniu gestosci osadu mozna wydtuzy¢ czas fermentacji,
co z kolei przektada sie na produkcje wiekszej ilosci biogazu.
Jednoczesnie gesciejszy osad oznacza mniejsze wymagania w zakresie
ilosci ciepta do ogrzewania komoér fermentacyjnych. Ta zaoszczedzona
energia to mniejsze wydatki na zakupy energii elektrycznej i mniejsze
rachunki eksploatacyjne.

Odwadnianie osadu
Optymalizacja odwadniania osadow - skuteczna flokulacja

Korzysci:
" Mniejsze zuzycie polimeru
® Zmniejszona ilo$¢ osadéw odwodnionych

® Mniejsze zuzycie energii na odwadnianie

® Zmniejszenie zawartosci zawiesiny w odcieku
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Inteligentniejsze dozowanie polimeru - zgodnie z faktycznymi potrzebami

Pomiar zawartosci suchej masy na wejsciu do wirédwki lub innych urzadzen odwadniajgcych umozliwia
dozowanie polimeru zgodnie z faktycznymi potrzebami, doktadnie w optymalnym punkcie procesu
odwadniania. Dzieki temu mozliwe jest zmniejszenie zuzycia polimeru i unikniecie nieekonomicznego
przedozowywania. Proporcja dostarczanego polimeru do ilosci suchej masy zawartej w osadzie
odwadnianym jest stabilna, co wptywa na wieksza skuteczno$¢ procesu i zmniejszenie ilosci osadu
odwodnionego oraz ustabilizowanie jego parametréw. To zmniejsza koszty wywozu i utylizacji lub
spalania osadéw odwodnionych. Zwiekszona skuteczno$¢ procesu odwadniania przektada sie
na krotsze okresu pracy urzadzen odwadniajgcych, mniejsze ich zuzycie i ograniczenie kosztow energii
elektrycznej. Warto zwrdcié¢ uwage réwniez na wyzsza jakos$¢ odcieku, ktéra wynika z odwadniania
osadu w optymalnym punkcie procesu.

Przyktad

Faktycznie wystepujacy poziom suchej masy (s.m.) w nadawie przed odwadnianiem to 2%. Operator
obstugujacy urzadzenie odwadniajgce na skutek braku dostepnych, biezacych i wiarygodnych
informacji mylnie zaktada, ze poziom ten wynosi np. 2,5% s.m. Dozowanie polimeru na urzadzeniu jest
zatem ustawione powyzej faktycznych potrzeb. Nastepuje systematyczne przedozowanie polimeru, co
znacznie zwieksza koszty eksploatacyjne, nie przynoszac jednocze$nie zadnych korzysci
technologicznych. Przy znacznym przedozowaniu proces flokulacji moze wrecz zachodzi¢ gorzej niz,
gdy poziom dawkowania polimeru jest optymalny.

Zatozenia

Wolumen dzienny (nadawa) - 600 m?

Zawartos¢ suchej masy w nadawie: wystepujaca: - 2%, przyjeta do sterowania: - 2,5%
Dozowanie polimeru - 10 kg aktywnej substancji (A.S.) na jedna tone s.m.

Koszt 1 kg polimeru - 13 zt netto

Zawartos¢ aktywnej substancji (A.S.) w polimerze - 50% (0,5)

Obliczenia

Koszt faktyczny (dziennie)

Wolumen masowy = 600 m®* 2,5% kg s.m./m3= 15 ton s.m.

Koszt polimeru =15 ton s.m. * 10 kg A.S. / tone * (1/0,5) * 13 zt/kg = 3900 zt
Odpowiednio koszty: miesiecznie 120 900 zt, rocznie 1 423 500 zt

Koszty po optymalizacji (z zastosowaniem pomiaru suchej masy)
Wolumen masowy =600 m** 2,0% kg s.m./m3= 12 ton s.m.

Koszt polimeru =12 ton s.m. * 10 kg A.S. /tone * (1/0,5) * 13 zt/kg = 3120 zt
Odpowiednio koszty: miesiecznie 96 720 zt, rocznie 1138 800 zt

Oszczednosci

® Dziennie: 780 zt

® Miesiecznie: 24 180 zt
® Rocznie: 284 700 zt
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Spalarnia
Optymalizacja pracy spalarni

Korzysci:
® Dostosowanie ilosci spalanej masy osadu
® Stabilna praca pieca fluidalnego

® Zmniejszenie zuzycia energii

Dazy sie do mozliwie wydajnego spalania substancji statych zawartych w Sciekach przy jak
najmniejszym wykorzystaniu energii. Spalanie osadéw odwodnionych rozpoczyna sie od rozgrzania
dolnej czesci komory pieca. Nastepnie wprowadza sie odpady state (osad odwodniony) do ztoza
fluidalnego w komorze gtéwnej. Optymalnie jest, gdy temperatura w komorze gtéwnej utrzymuje sie w
ustalonym zakresie. Dlatego tez jednym z gtéwnych parametrow wptywajacych na catkowita
optymalizacje procesu jest zapewnienie odpowiedniej procentowej zawartosci substancji statych w
pompowanym do pieca osadzie. Jeszcze do niedawna, jedyna wiarygodng metoda pomiaru tego
parametru byty zmudne badania laboratoryjne. Niestety wyniki z badan laboratoryjnych uzyskiwano
zbyt p6zno, aby mozna byto przeprowadzi¢ spalanie w optymalny sposéb. Czujnik Valmet moze by¢
instalowany na linii zasilajgcej piec, tuz za pompa dozujaca suchy placek osadu. Dzieki czujnikowi
Valmet, pracownik obstugi moze na biezgco sterowac tempem dostarczania do pieca zaréwno gazu
ziemnego jak i oleju opatowego, w zaleznosci od zawartosci substancji statych w osadzie. Rozwiagzanie
takie pozwoli na znaczne oszczednos$ci wydatkow zwigzanych z energia.

Dane techniczne
Model standardowy PN16
Rozmiary: DN50, DN80, DN100, DN150, DN200, DN250,
DN300

Model wysokocisnieniowy PN100

Rozmiary: DN100, DN150, DN200

W Zakres pomiaru: 0 - 40 s.m.%
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® Materiaty organiczne i nieorganiczne
B Czuto$é: 0,001 5.m.%

B powtarzalnosé: 0,01 s.m.%

® Klasa obudowy: IP65

B Jednopunktowa kalibracja !
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Certyfikat ATEX

® Certificate No. VTT 12 ATEX 058X
® 113GExnRIICT6 Gc

® Obszar klasyfikacji : Strefa 2

® Dla biogazu / biopaliwa, gazéw palnych.

Komunikacja
B 4-20mA+ HART®s.m. (sucha masa)

" 4-20 mA temperatura, przewodno$é
® Profibus PA

Pomiar suchej masy w osadzie przefermentowanym - Valmet TS - oczyszczalnia Sciekow w Radomiu

E S Biuro handlowe i serwis:
Proffico Sp. z o.0. ul. Wiejska 11

Q PROFFICO :&i 05-530 Géra Kahwaria
- ul. Marszatkowska 84/ 92/ 72 tel.: +48 22 350 60 67

E a‘ 00-514 Warszawa fax: +48 22 350 62 68

biuro@proffico.com



https://proffico.com/wp-content/uploads/2017/02/IMG_9429.jpg

